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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Pflanz- und KutturgefaB nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

[0002] Bekannte Pflanz- und KutturgefaBe dieser Art (DE-GM 81 18 099) weisen einen jeweiligen Bodenwandteil 

s und einen einstuckig mit diesem ausgef uhrten Seitenwandteil auf, wobei diese Wandteile aus wirr orientierten Kokos- 
fasem gebildet sind, die in Form eines Vlieses durch getrocknete Latex-Milch, insbesondere Naturlatex, miteinander 
verbunden werden. Diese Pflanztopfe weisen jedoch eine geringe Formstabilitat auf, die sich sowohl beim Leertrans- 
port als auch bei der Autzucht von Pflanzen nachteilig auswirkt. GemaB AU-B-583294 ist ein mit Kokosfasem gefonnter 
Hangekorb bekannt, der durch Anwendung eines unter hohen Temperaturen aushartenden Kunslharzes zu einem 

10 unverrottbaren und fonmstabilen Dekorattonselement ausgesteift ist. das als Pflanz- und KulturgefaB zur Aufzucht und 
Ausbringung am Pflanzort weder vorgesehen noch geeignet ist. 

[0003] Der Erfindung liegt die Autgabe zugrunde, ein Pflanz- und KulturgefaB zu schaff en. das eine bei verbesserter 
Transportfahigkeit insgesamt vereinfachte Handhabung ermoglicht und dabei eine ungehinderte Anzucht von Pflanzen 
Ober einen groBen Zeitraum gewahrleistet. 
75 [0004] Die Erfindung lost diese Aufgabe mit den Merkmalen des Anspruchs 1. Hinsichtlich wesentlKher weiterer 
Ausgestattungen wird auf die Anspruche 2 bis 15 verwiesen. 

[0005] Das erfindungsgemaB ausgebildete Pflanz- und KulturgefaB weist mil den berek;hsweise in den Seitenwand- 
teil undfoder den Bodenwandteil eingeformten Ausstelf ungsrippen eine Wandstabilisienjng auf, mil der eine Ertiohung 
der Formstabilitat des GefaBes errecht ist, dieses damit In einer Stapelstellung einfacher sowie mit geringerem Raum- 
bedaif transportiert werden kann und beim bestimmungsgemaBen Einsatz der GefaBe eine verbesserte Handhabung 
ermoglicht ist. Die Aussteif ungsrippen sind dabei aus einer Uberlappung des Kokosfaser-VIiesmaterials gebildet, so 
daB uber die nur mechanisch behandelten Kokosfasern und den geringen Latexanteil das PflanzgefaB insgesamt als 
ein gut ven^ottbares Naturprodukt ertiatten bleibt und dieses GefaB dabei f Qr die Anzucht der Pflanzen gleichwohl eine 
vorteilhafte Lxuigzeitstabilitat aufweist. 
2S [OOOq Gleichzeitig sind mit den Aussteifungsrippen und den in Umfangsrichtung des GefaBes verbleibenden Zwi- 
schenwandleilen jeweils materialgleich ausgebildete aber unterschiedliche elastlsche Eigenschaften des Kokosvlieses 
kombinierende Bereiche gebildet, die bei der Anzucht von Pflanzen mit unterschiedlich groBen Wtjrzelballen gezielt 
nutzbar sind. 

[0007] Dabei bleibt einerseits im Bereich der Aussteifungsrippen durch eine Verdichtung des Kokosvlieses bzw. der 
30 Kokosfasem bei erhohter Federsteife die elastlsche Dehnungsfahigkeit des GefaBes insgesamt erhalten und ande- 
rerseits bilden die Zwischenwandteile durch eine geringere Kokosfaser- undfeder Latexdichte jeweils Zonen geringerer 
Federsteife und hinreichender Dehnbarkert. Damit kann ein sich wahrend der Anzuchtzeit im GefaB mit groBer wer- 
dendem Volumen ausbreitender Wurzelballen bei ungehindertem Wachstum die Zwischenwandteile durchwurzeln und 
fur eine danach vorgesehene Auspflanzung der Pflanze gemeinsam mit dem GefaB verbleibt ein vortellhaft stabiles 
Umhullungsteil derart um den Wurzelballen, daB mit den formstabilen Aussteifungsrippen auch unter rauhen Trans- 
portbedingungen ein sicherer Schutz der Pflanze erreicht und nach deren Ausbringung am endgultigen Pflanzort die 
verbliebenen GefaBwandteile restfos bblogisch abgebaut werden konnen. 

[0008] Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den nachfolgenden Beschreibung und der 
Zeichnung, die mehrere Ausfuhrungsbeispiele eines erfindungsgemaBen Pflanz- und KulturgefaBes und eine Vbrnch- 
40 tung zu deren Herstellung veranschaulrcht. Die Zeichnung zeigl: 

f^'Q- 1 eine perspektivische Darstellung eines Pflanz- und KulturgefaBes mit in dessen Seitenwam*- 

teil vorgesehenen Ausstreif ungsrippen, 

^ ^'9- 2 das Pflanz- und KulturgefaB ahnlich Fig. 1 mit einer hoheren Materialdichte im Bereich des 

Seitenwandteils bzw. der Aussteifungsrippen, 

Fig. 3 bis Fig. 8 jewelllge Einzekiarstellungen des Pflanz- und KulturgefaBes ahnlich Fig. 1 mil unterschied- 

lichen Ausbildungen der Aussteif ungsrippen in den jeweiligen Seitenwandteilen, 



so 



55 



'^"9- 9 eine Vorderansicht auf eine Fomivon^chtung zur Herstellung der Pflanz- und KulturgefaBe 

aus einem Kokosvties-Rohling, 

Fig. 10 eine Draufsicht der Vorrichtung gemaB Fig. 9, 

Pig- 1 1 eine Seitenanslcht der Voalchtung gemaB Fig. 9. und 

Fig. 12 bis Fig. 14 jeweilige Draufsichlen des Pflanz- und KulturgefaBes mit unterschiedlichen Aussteifungs- 
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rippen im Seitenwandteil bzw. Bodenteil. 

[0009] In Fig. 1 ist ein insgesannt mit 1 bezeichnetes Pflanz- und KufturgefaB dargestellt, in dessen ein Aufnahme- 
volumen bildenden Aufnahmeraum 2 eine zur Anzucht und Ausbringung vorgesehene Pflanze (nicht dargestellt) ein- 
s setzbar Ist. 

[0010] Das Pflanz- und KulturgefaB 1 weist dabei einen im wesentlichen ebenen Bodenteil 3 und einen einstOckig 
mit diesem ausgefuhrten Seitenwandteil 4 auf, wobei diese Wandteile 3, 4 aus einem Ober Latex verbundene Kokos- 
fasem aufwelsenden Kokosvlies bestehen, die in samtltehen der dargestellten Ausfuhrungstormen gemaB Fig. 1 bis 
8 zu dem eine Kegelstumpfkontur aufweisenden GefaQ 1 geformt sind. Ebenso is! denkbar; das GefaB 1 mit einer 
10 zylindrischen Grundfomi auszubiiden Oder kastenformige Behaltnisse in einer Containerfomi aus dem Kokosvlies her- 
zustellen. 

[0011] Bei dem erfindungsgemaBen Pflanz- und KutturgefaB 1 ist zumindest der jeweilige Seitenwandteil 4 mit meh- 
reren in diese integrierten Aussteifungsrippen 5 ausgebildet. mit denen der Seitenwandteil 4 glekihzeitig in Umfangs- 
richtung in jeweilige Zwischenwandbereiche 6 unterteilt ist Damit weist das Pflanz- und KutturgefaB 1 einen Seiten- 
is wandteil 4 auf, mit dem insgesamt eine an eine VergroBerung des Aufnahmevolumens im Berech des Aufnahmerau- 
mes 2 anpaBbare Stutz- und Dehnungsf unktk)n erreksht und so ein universeller Einsatz des Pflanz- und KulturgefaBes 
1 aucfi zur Langzeitschulung moglich ist, 

[0012] In zweckmaBiger Ausfuhrung sind die Aussteifungsrippen 5 jeweils von einer Uberlappungszone mit stoff- 
schlussig verbindenden Kokosfasem des Kokosvlieses gebildet. Ebenso ist denkbar den Seitenwandteil 4 des Pflanz- 
20 und KulturgefaBes 1 durch Einlegen eines Bandes oder eines Streifens aus Kokosvlies bei der Herstellung bereichs- 
weise zu verstarken und so mit geringem Aufwand Ober die Anzahl der Aussteifungsrippen 5 eine Anpassung an die 
jeweils vorgesehene GroBe des GefaBes 1 zu erreichen. 

[0013] Die jeweiligen Aussteifungsrippen 5 weisen gegenOber den Zwischenwandbereichen 6 einen ertiohten La- 
texanteil auf. wobei das Latex wahrend der Herstellung des GefaBes 1 zugegeben werden kann und damit eine stotf- 

2S schlussige Verbindung der sich uberlappenden Kokosvlieslagen errebhbar ist. 

[0014] Die in Fig. 1 bis 3 dargestellten GefaBe 1 weisen jeweilige Aussteifungsrippen 5 auf. die steh im wesentlichen 
parallele zur Mittellangsachse 7 im Seitenwandteil 4 erstrecken. In einer Ausf uhrungsfomn des GefaBes 1 gemaB Fig. 
4 und 5 sind die jeweiligen Seiten wandteile 4 bzw. der Bodenwandtell 3 mit s\ch kreuzenden Aussteifungsrippen 5' 
bzw. 5' versehen und der Darstellungen in Fig. 6 bis 8 veranschaulk:hen weitere M6glk:hkeiten, die Seitenwandteile 

30 4 des GefaBes 1 mit Aussteifungsrippen 5", 5" und 5" so auszubiWen. daB die Wandstabilitat unter Beibehattung 
der elastischen Eigenschaften des Kokosvlieses ertioht ist 

[0015] Das Pflanz- und KutturgefaB 1 ist bei hoher Stabilrtatdes gesamten GefaB-Grundkorpers in alien dargestellten 
Ausfuhrungstormen insgesamt gut durchwurzelbar, wot>ei insbesondere die Zwischenwandbereiche 6 Ober unter- 
schiedliche Vliesdicken an die jeweiligen Anzuchtbedingungen der im GefaB 1 betindlfchen Pflanzen anpaBbar sind. 
35 In jedem Fade ermoglichen die elastischen Eigenschaften der Seitenwandteile 4 eine ungehinderte WUrzelausbildung, 
wobei die Wurzelrinde nicht geschnitten, gequetscht oder eingeengt wird, so daB das erfindungsgemaBe GefaB 1 im 
Vergleich mit GefaBen aus Kunststoff oder hochreiBfesten Leinen- oder Hanffasem vorteilhaft verbesserte Eigenschaf- 
ten aufweist. 

[0016] Die in dem GefaB 1 angezogenen und verschutten Pflanzen bilden mit dem GefaBmaterial eine biologische 
40 Einheit, wobei das elastische Kokosfasermaterial in die einzelnen Entwicklungsphasen der Pflanze integriert ist, glefch- 
zeitig entwfcklungshemmender Drehwuchs unterbunden werden kann und damit ein wesentlicher Nachteil von be- 
kannten Ton-, Torf-, Papier-, Hanf- und Flachstopfen vorteilhaft beseitigt ist. 

[001 7] Das fur das Pflanz- und KutturgefaB 1 venwendete Kokosf aservlies wird bei der Nferarbeitung aus dem Rohstoff 
in seinen Elastlzitatseigenschaften verbessert. Dabei kann die Kokosfaser im Gegensatz zu anderen Naturfasem wie 

45 Z.B. Hanf, Leinen, Jute oder Sisal in seiner ReiBfestigkert dadurch verbessert werden, daB die Kokosfaser nach dem 
Losen aus dem Husk-Rohstoff in einer wasserhattigen Konsistenz zu einem Coil gewfckelt und anschlieSend gedampft, 
getwistet und getrocknet wird. Durch diese mechanischen Bearbeitungsvorgange ertialt die Kokosfaser eine sich als 
Drall Oder Spiralform auswiritende innere Spannkraft. die auch nach einer Umformung zu der vorbeschriebenen Ge- 
faBfonm erhalten bleibt und diese damit im Bereich der Wandungsteile 3, 4 bzw. der Aussteifungsrippen 5 die vorteil- 

so haften elastischen Eigenschaften aufweist. 

[0018] Die derart vorbereiteten Kokosfasem werden in einem ausgreifenden Vartahren zu dem Kokosfaservlies ge- 
legt und mit dem Latex (insbesondere einer Gummibaummitehmischung) besprOht und getrocknet. In vorteilhafter 
Ausfuhrung kann der eine Halbzeugmatte bildende Kokosvlies-Rohling dabei aus getwisteten und vereinzetten Ko- 
kosfasem gefomnt werden, so daB die Eigenschaften des Kokosvlies-Rohlings Ober die Anteile an Kokosfasem und 

ss Latex (beispielsweise unterschiedfche Faserdichten der Wandungsteile wie im Verglefch von Fig. 1 und Fig. 2 darge- 
stellt) so variabel gestaltet werden konnen. daB kundenspeziflsch unterschiedriche GefaBe 1 fur ein breites Anwen- 
dungsgebiet bereitgestelit werden konnen. 

[0019] In Fig. 12 bis 14 verdeutlicht jeweils eine Draufsicht auf das Pflanz- und KulturgefaB die Ausbikiung unter- 
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schiedlicher Ausstelfungsrippen 5 im Seitenwandteil 6 bzw. im Bodenteil 3 (Fig. 13). 

[0Q20] In Fig. 9 bis 11 ist eine Ausfuhrungsform einer Formvorrichtung 1 0 zur Herstellung des Pflanz- und Kulturge- 
faBes 1 prinzipiell veranschaulicht. In einer vorbereitenden, nicht naherveranschaulichten Vdrarbeitungsstufewirdder 
als Halbzeugmatte vorliegenden Kokosvlies-Rohling entsprechend der vorgesehenen GroBe des GefaBes 1 zu einem 
s Rohling ausgestanzt. dessen Durchmesser groBer ist als ein Auflagedurchmesser 11 (Fig. 10) im Arbeitsbereich der 
Von^ichtung 10. 

[0021] Im Bereich der jeweils nach der Formgebung die Ausstelfungsrippen 5 bildenden Vlieszonen des Rohllngs 
wird dieser entsprechend der Anzahl der vorgesehenen Aussteifungsrippen 5 jeweils mit strahlentormig ausgerichteten 
Einschnitten versehen und diese Berelche des Vliesmaterials durch eine Uberlappung so Oberlagert, daB gleichzeitig 
10 mit der Formung des GefaBes 1 eine mehrlagige Materialblndung entsteht. Der zur PreB-Formgebung in der Vbrrich- 
tung 10 vorbereitete Stanz-Rohling Kann dabei an seiner Oberflache zusatzlich mit Latex bespruht werden, urn die 
Oberflachenbindung des GefaBes 1 insgesamt zu verbessem. 

[0022] Zur Formgebung wird der ausgestanzte und die vorbeschriebenen Einschnitte aufweisende Kokosvlies-Roh- 
ling auf einem Anschlagblech 1 2, 1 2* der Vorrichtung 1 0 positioniert, danach ein PreBzylinder 1 3 mittels einer Schwenlc- 

15 hattemng 14 in Arbeitsrichtung (Reil 15) geschwenkt und der Kokosvlies-Rohling uber eine Kemform 16 gedrOckL 
Dem dabei erfolgenden PreBvorgang des Rohlings wird gleichzeitig eine HelBpreBtrocknung dadurch Oberlagert. daB 
uber jeweilige VerteiidOsen 1 7 HeiBluft in die PreBzone zwischen dem PreBzylinder 1 3 und der Kemfomi 1 6 eingelehet 
und uber Ableitoffnungen 1 B Im PreBzylinder 1 3 die HeiBluft abgeleitet wird. Mit diesem gleichzeitig eine PreBung und 
eine Trocknung bewirkenden Arbeitsgang ist die Formung der Kokosvlies-Rohlings zu der Grundform des GefaBes 1 

20 in gerlngem Aufwand eneicht. in zweckmaBiger Ausf uhrung konnen bei der Serienfertigung mehrere der Vbnrchtungen 
10 nebeneinander angeordnet sein, so daB die Anzahl der gleichzeitig geformten GefaBe 1 erhoht ist. 
[0023] Diese nunmehr als Zwischenprodukt vorliegenden GetaBe 1 verbleiben auf der jeweiligen losbar mit der Vbr- 
richtung 10 im Bereich einer Halteplatte 19 verbundenen Kemform 16 und warden gemeinsam mit dieser in einen 
Trockenof en (nicht dargestellt) verbracht, so daB hier eine Formstabilisierung des Kokosvlies-Rohlings uber dessen 

2S LatexAnteil erfolgt und danach das hinrefchend stabile GefaB 1 aus dem Trockenofen entnommen und f Or den Trans- 
port raumsparend gestapelt werden kann. 

[0024] Die Dauer dieses Trocknungsvorganges kann auf die unterschiedlichen Kokosf aser-Latex-Anteile des Fomi^ 
lings abgestimmt sein, wobei die Trocknungstemperatur in einem Bererch von 80 bis 140°C. vorzugsweise 120''C liegt. 
Nach dem Trocknungsvorgang wird das geformte Pflanz- und KulturgefaB 1 von der Herstellungs-Kernform 16 abge- 
30 nommen und kann danach in einem Autoklaven (nicht dargestellt) einer VUlkanisation unterzogen werden, wobei bei 
einem Druck von 1 .5 bar und einer Temperatur von ca. 120''C nach 20 Minuten der Latex-Bindungsanteil in den ela- 
stisch verfonmbaren Zustand ubergehen und damit der endgOltige formstabile und elastlsche Zustand der GefaBes 1 
erreicht ist; 

[0025] FOr die in Fig. 1 bis 8 dargestellten GefaBe 1 konnen unterschiedliche Kokosfaseranteile bzw Vliesgewichte 
35 vorgesehen sein, wobei die Materialbindung zusatzlich uber unterschiedlichen Latexgehalt variabel ist. Fur Kultur- und 
PflanzgefaBe 1 mit unterschiedlfchen Aufnahmeraumen (Aufnahmevolumen) in ubiichen Abmessungen ergeben sk:h 
belspielsweise folgende Materialzusammensetzungen: 



bis 41 


= 600 g/m^ mit einem Latexanteil von mind. 50 %; Wandstarke bis 10 mm 


ab 4.5 Ibis 101 


= 800 g^m2 mit einem Latexanteil von ca. 50 %; Wandstarke 1 2 - 1 5 mm 


10.5 Ibis 251 


= 1200 g/m2 mit einem Latexanteil von ca 60 % und einer Wandstarke von 15 - 16 mm 


25,5 Ibis 501 


= 1400 g/nr)2 mit einem Latexanteil von ca. 60 %; Wandstarke von 18 - 20 mm 


uber 50-l-Topf 


= mehr als eine Lage Vlies und je Lage 1000 g/m^ ynd einem Latexanteil von ca. 50 %; 
Wandstarke der einzelnen Lagen 12 mm 



[0026] Mit den vorbeschriebenen Pflanz- und KulturgefaBen 1 Ist bei verbesserter Fomistabilitat gleichzeitig die 
Wasser-, Nahrstoff-, und Luftdurchlassigkeit des GefaBes derart gewahrleistet, daB durch produktspezifische Durch- 
luftungsmoglichkeiten das Pflanzenwachstum uber einen verbesserten Gasaustausch beschleunlgt ist, der Wksser- 
haushalt des Wurzelballens optimal gestaltet werden kann, damit auch bei flberhohtem GieBwasserangebot Faulnis- 
erscheinungen sbher vermieden sind und durch die Gestaltung der Seltenwandteile bzw des Bodenwandteiles des 
Pflanz- und KulturgefaBes 1 fur die Luft- und Wasserf Ohrung ein kleales Porenvolumen erreichbar ist. 
[0027] Mit dem stabilitatsverbesserten Pflanz- und KulturgefaB 1 Ist ein vollwertlger Ersatz der zur Zeit am Markt 
befindlichen Pflanztopfe aus Kunststoff moglich und hinsichtlich seiner Verorendungsmogllchkeiten ist mit dem GefaB 
1 eine Bedarfslucke schlieBbar, die im modemen Baumschulenmanagement sowie in der zeitgemaBen Vermarktung 
von Baum- und Strauchpflanzen unter umweltfreundlichen und verpackungssparenden Bedingungen bisher nrcht ge- 
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schlossen werden konnte. 

[0028] Mil dem vorbeschriebenen Pflanz- und KulturgefaB 1 konnen die Verpackungs- und Transportautgaben der 
Baumschulen- und Gartengewachse vom Ort der Erzeugung und Vsrschulung bis zum endgOttigen Slandort gelost 
werden, wobei keinezusatzllchen Materlalien zur Ballenstabllisierung anzubringen sind und ketne umwettbelastenden 
« Restmaterialien anfallen. Dies ist insbesondere dann von Bedeutung, wenn in Pflanzenanzucht-, Pfianzenvermeh- 
rungs- und Baumschulbetrieben Kunststofftopfe venwendet werden. Diese Kunststofftopfe konnen die Anfordenjngen 
unter abfallwirtschaftlichen und okobgischen Gesichtspunkten nicht ertullen, da die Entsorgung kompliziert ist. Au- 
Berdem ist das Austopfen derartiger in stabilen Topfen verschulter Pflanzen schwierig, da die Wurzein dutch die Ent- 
und Bewasserungslocher der Kunststofftopfe hindurchwachsen, so daB zusatzliche Handarbeit erlorderlich ist, der 
^0 Wurzelballen dadurch in Mitleidenschaft gezogen wird und die Einheit von Wbrzein und Kultursubstrat zerstort ist 
[0029] Dem gegenuber ist die Haltbarkeit und Wurzelaufnahmefahigkeit der Pflanz- und KulturgefaBe 1 gemaB der 
Erfindung wahrend der gesamten Kulturzeit gewahrleistet. Hinzu konrtmt. daB das Material des aus naturbelassener 
Kokosfaser gebildeten GefaBes 1 auch unter wirtschaftlichen Aspekten kostenoptlmal gestaftet werden kann, da die 
Herstellungskosten gering sind und die Entsorgung entfallt. 

[0030] Ein weiterer vorteilhafter Einsatzbereich des GefaBes 1 eroffnet sich mit der Moglichkeit einer Sommerpflan- 
zung vom mehrjahrigen groBen Pflanzen. die mit Wurzelballen geliefert werden und mit dem GefaB 1 eine optimale 
Wurzelverpackung erhalten. Insbesondere fur GroBbaume und GroBsolitars eroffnen die elastischen Eigenschaften 
der Pflanz- und KulturgefaBe 1 eine hinreichende Durchwurzelungsmoglichkeit bei hoher Stabilitat und ZerreiBfestlg- 
keit. die In der weiteren Wachstumsphase der Pflanze von einer vollstandigen Verrottung des zur Anwendung kom- 
menden Kokosfasermaterials abgelost wird und damit Bodenverunrelnigungen vollstandig vermieden sind. 

Patentanspruche 

25 1 . Pflanz- und KulturgefaB zur Auf nahme von Pflanzen. das einen Bodenwandteil (3) und einen einstuckig mit diesem 
ausgefOhrten Sertenwandtell (4) umfaBl, wobei diese \Afandteile aus einem uber Latex verbundene Kokosfasem 
aufweisenden Kokosvlies bestehen und das vollstandig biok>gisch abbaubare PflanzgefaB zur Anzucht und Aus- 
bringung von Pflanzen am Pflanzort verwendbar ist, dadurch qekennzeichnet . daB zumindest der Seitenwandteil 
(4) des Pflanz- und KuHurgefaBes (1 ) mit einer Oder mehreren in diese integrierten und durch Materialverdichtung 

30 (en) gebildeten Aussteifungsrippen (5; 5'; 5"; 5"; 5"; 5"') versehen ist, wobei die Aussteifungsrippen (5; ...) Zwi- 
schenwandbereiche (6) begrenzen, die eine geringere Kokosfaser- und/oder Latexdichte als der Berekih der Aus- 
steifungsrippen (5; 5'; 5"; 5"; 5"; 5"') aufwelsen und damit Zonen geringerer Federsteife und hinrefchender Dehn- 
barkeit bilden. 

3S 2. Pflanz und KulturgefaB nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Aussteifungsrippen (5) jeweils von 
einer Uberlappungszone mit stoffschlusslg verbundenen Kokostasern des Kokosvlieses gebildet sind. 

3. Pflanz- und KulturgefaB nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Aussteifungsrippen (5) einen 
gegenuber den Zwischenwandbereichen (6) erhohten Latexanteil aufweisen. 

40 

4. Pflanz- und KulturgefaB nach einem der Anspruche 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet, daB die Aussteifungsrippen 
von im wesentlichen horizontalen Uberlappungszonen tm Seitenwandteil (4) gebildet sind. 

5. Pflanz- und KulturgefaB nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Aussteifiingsrippen 
45 (5) von mehriagigen Uberlappungszonen des Kokosvlieses gebildet sind. 

6. Pflanz- und KulturgefaB nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Seitenwandteil (4) 
und^oder der Bodenwandteil (3) mit sfch kreuzenden Aussteifungsrippen (5; 5'; 5"') versehen sind. 

so 7. Verfahren zur Herstellung eines Pflanz- und KulturgefaBes nach Anspmch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das 
Pflanz- und KulturgefaB (1) ausgehend von einem als eine Halbzeugmatte mit geoffneten Einzelfasern und den 
Latex-Bindungsberechen ausgebikJeten Kokosvlies-Rohling uber eine HeiBpreBtrocknung geformt wird. 

a Verfahren nach Anspmch 7, dadurch gekennzeichnet, daB aus einer Halbzeugmatte mit im wesentlfchen gleicher 
55 Vliesdicke mehrere der Kokosvlies-Rohlinge gebildet werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Kokosvlies-Rohling mit zumindest einem 
sich Ober die Lange des Seitenwandteils (4) erstreckenden Trennschnitt versehen wird, in dessen Berelch jeweils 
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die die Aussteifungsrippe (5) biidende Uberlappungszone vorgesehen wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 7 oderS, dadurch gekennzeichnet, daBder Kokosvlies-Rohling mit zumindest einer sich 
uber die Hdhe des Seitenwandteils (4) erstreckenden und eine mehrlagige Qberlappungszone der Aussteifungs- 
rippe bildenden Faltung vorsehen wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Aussteifungsrippen durch in Umfangsrich- 
tung des GefaBes im Seitenwandteil verlaufende Faltungen gebildet werden. 

12. Verfahren nach einem der Anspruche 7 bis 11 , dadurch gekennzeichnet, daB der zum Pflanz- und KulturgefaB (1 ) 
geformte Kokosvlies-Rohling im Bereteh der Aussteifungsrippen (5; 5'; 5"; 5"; 5"; 5"") mit unterschiedlichen La- 
texanteilen versehen wird und jeweils Dehnungszonen mit unterschiedlichen elastischen Eigenschaften gebiklet 
werden. 

13. Verfahren nach einem der Anspruche 7 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB der Kokos-Vlies-Rohling aus zu 
einem Coil gewickelten, gedampften, getwisteten und getrockneten Kokosfasem hergestellt wird. 



Claims 

20 

1. A plant and culture container for holding plants and comprising a bottom wall part (3) and, integral therewith, a 
side wall part (4), these wall parts consisting of a coconut fleece comprising latex-bonded coconut fibres and which 
can be used as a completely bblogically degradable planting container for the cultivation and production of plants 
at the planting site, characterised in that at least the side wall part (4) of the planting and culture container (1 ) is 
^ provkJed with one or a plurality of reinforcing ribs (5, 5', 5", 5", 5", S"*) integrated into it and fomried by material 
thk;kening(s). whereby the reinforcing ribs (5; ...) define intennediate wall zones (6) which have a lesser coconut 
fibre and/or latex density than the regkxi of the reinforcing ribs (5, 5', 5', 5", 5", 5"") and thus form zones of 
reduced spring stiffness and adequate extensibility. 

30 2. A plant and culture container according to claim 1 , characterised in that the reinforcing rtos (5) are each formed 
by an overlapping zone with materially connected coconut fibres of the coconut fleece. 

3. A plant and cuitu re container according to claim 1 or 2, characterised in that the reinforcing ribs (5) have a proportion 
of latex whfch is enhanced in comparison with the intermediate wall zones (6). 

3S 

4. A plant and culture container according to one of claims 1 to 3, characterised in that the reinforcing ribs are formed 
by substantially horizontal overiapping zones in the skJe wall part (4). 

5. A plant and culture container according to one of claims 1 to 4. characterised in that the reinforcing ribs (5) are 
40 formed by multi-layer overlapping zones of the coconut fleece. 

6. A plant and culture container according to one of claims 1 to 5, characterised in that the side wall part (4) and/br 
the bottom wall part (3) are provided with intersecting reinforcing ribs (5; 5", 5""'). 

45 7. A method of producing a plant and culture container according to claim 1, characterised in that, starting from a 
coconut fleece blank constructed as a semi-finished mat with open individual fibres and the latex bonding zones, 
the plant and culture container (1) is fomrted by hot-press drying. 

a A method according to claim 7, characterised in that a plurality of the coconut fleece blanks are fomried from a 
so semi-finished mat having substantially the same fleece thickness. 

9. A method according to claim 7 or 8. characterised in that the coconut fleece blank is provided with at least one 
parting cut extending over the length of the side wall part (4) and in the regkxi of which the overlapping zone 
constituting the reinforcing rib (5) is provided. 

ss 

10. A method according to claim 7 or 8, characterised in that the coconut fleece blank is provided with at least one 
f oW extending over the height of the side wall part (4) and constituting a multMayer zone of overiap of th e reinforcing 
rib. 
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11. A method according to claim 7 or 8, characterised in that the reinforcing ribs are formed by folds extending In the 
side wall part in the peripheral direction of the container. 

12. A method according to one of claims 7 to 11 , characterised in that the coconut fleece blank formed into the plant 
s and culture container (1) is, In the region of the reinforcing ribs (5, 5\ 5". 5", 5", 5"'), provided with various pro- 
portions of latex and in that in each case stretching zones of differing elastic properties are formed. 

13. A method according to one of claims 7 to 12. characterised in that the coconut fleece blank is produced from 
damped, twisted and dried coconut fibres wound into a coil. 

10 

Revendicatlons 

1. Rteiptent pour plantes et cuttures pour recevoir des plantes. qui comprend une partie formant paroi de fond (3) 
IS et une partie formant paroi Iat6rale (4) r^alis^e d'une seuie pi^e avec celte-ci, ces parties formant paroi ^tant 

constitutes d'un voile de coco prdsentant des fibres de coco lides par un latex et le rteipient pour plantes com- 
pl^tement bkx^tgradable pouvant dtre utilise pour la culture et la transplantation de plantes sur le lieu de plantation, 
caractdrisd en ce qu'au rTK>ins la partie fomnant paroi lattrale (4) du recipient (1 ) pour plantes et cultures est pounoie 
d'un ou piusieurs raidisseurs (5; 5'; 5'; 5"; 5"; 5"') Int^gr^ k celle-ci et formee par une ou des densificatbns du 
20 matdriau, les raidisseurs (5; ...) d^limitant des zones de paroi intemriddiaires (6) qui prtsentent une densrtd de 
fibres de coco et/ou de latex plus faibte que la zone des raidisseurs (5; 5'; 5'; 5"; 5"; 5"") et forment done des 
zones de moMre rigiditd et d'extensibilitd suffisante. 

2. Recipient pour plantes et cultures selon la revendication 1 . caract6ris6 en ce que tes rakiisseurs (5) sont formes 
2S respectivement par une zone de recouyrement avec des fibres de coco du voile de coco liees avec fermeture par 

matidre. 

3. Recipient pour cultures et plantes selon la revendication 1 ou 2, caract6ris6 en ce que les raidisseurs (5) pr6sentent 
une teneur en latex plus tievte par rapport aux zones de paroi intermtdiaires (6). 

30 

4. Recipient pour plantes et cultures selon Tune quekx)nque des revendicatkms 1 k 3, caract6ris6 en ce que les 
rakiisseurs sont form6s de zones de recouvrement sensiblement horizontales dans la partie formant parol lattrale 
(4). 

3S 5. Recipient pour plantes et cultures selon Tune quebonque des revendicatlons 1 k 4, caract6ris6 en ce que les 
raidisseurs (5) sont form^ de zones de recouvrement k piusieurs couches du voile de coco. 

6. Recipient pour plantes et cultures sekxi fune quekxmque des revendk^tions 1 £i 5, caractdrisde en ce que la 
partie formant paroi lattrale (4) et/ou la partie formant paroi de fond (3) sont pourvues de rakiisseurs (5; 5"; 5'"") 

40 qui se croisent. 

7. Proc6d6 de fabrication d'un recipient pour plantes et cultures selon la revendicatk)n 1 , caract6ris6 en ce que le 
r^ipient (1 ) pour plantes et cuttures est formd k partir d'une ebauche de voile de coco formte sous t'aspect d'un 
nnat semi-ouvrt avec des fibres indivkiuelles ouvertes et des zones de liaison par latex via un procMt de s6chage 

4S par compressbn k chaud. 

8. Proc^e selon la revendication 7, caract6ris6 en ce que piusieurs des Ouches de voile de coco sont fonmees 
d'un mat semi-ouvrt avec une 6palsseur du voile sensiblement tgale. 

so 9. Procede selon la revendk:ation 7 ou 8, caract6ris6 en ce que I'ebauche de voile de coco est pourvue d'au moins 
une coupe cisaill6e s'^tendant sur la kxigueur de la partie formant paroi lateraie (4), dans la zone de laquelle est 
prdvue, respectivement, la zone de recouvrement formant le raidisseur (5). 

10. Proc6d6 selon la revendication 7 ou 8, caract6ris6 en ce que I'ebauche de voile de coco est pourvue d'au moins 
ss un pli s'etendant sur la hauteur de la partie formant paroi latdrale (4) et constituant une zone de recouvrement k 

piusieurs couches du rakiisseur. 

1 1 . Proc6d6 sek>n la revendk:atk>n 7 ou 8. caract6r^6 en ce que les rakiisseurs sont constituds par des plis s'6tendant 



7 



EP0824 304B1 



dans la direction p§riph6rique du r^ipient dans la partie tormanX parol laterale. 

12. Proc^e selon Tune quelconque des revendlcations 7 ^ 11. caract6ris6 en ce que r^bauche de voile de coco 
formde en rteipient (1) pour ptantes et cultures est pourvue, dans la zone des raidisseurs (5; 5*; 5'; 5"; 5"; 5"']. 

s de teneurs en latex diffdrents et, k chaque fols, des zones extensibles ayant diff ^rentes propriSt^ 6lastiques sont 
ainsi formdes. 

13. Proc6d6 selon rune quelconque des revendications 7^12, caract6ris6 en ce que I'^bauche de voile de coco est 
fabriquSe d partir de fibres de coco enroul^es en bobine, traitSes k la vapeur. retordues et s^des. 

10 
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